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Раздел 1. Общие положения 

 

1.1. Настоящая основная профессиональная образовательная программа по 

специальности среднего профессионального образования (далее – ОПОП СПО) разработана 

для реализации образовательной программы на базе основного общего образования на 

основе федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки), утверждённого приказом Министерства образования и 

науки Российской Федерации от 29.01.2016  № 50 (в редакции Приказа Минобрнауки России 

от 17.12.2020) (зарегистрировано Министерством юстиции России 24 февраля 2016 г. № 

41197), на основе требований федерального государственного образовательного стандарта 

среднего общего образования (ФГОС ООО), утвержденного Приказом Минобрнауки РФ от 

17 мая 2012 г. № 413 и в соответствии с Примерной основной образовательной программы 

подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки) (регистрационный номер в реестре 

примерных образовательных программ СПО  15.01.05 -170919, дата регистрации 09.09.2017 

года).  
  

1.2. Нормативные основания для разработки ПООП: 

− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации»; 

− Приказ Минобрнауки России от 28 мая 2014 г. № 594 «Об утверждении 

Порядка разработки примерных основных образовательных программ, проведения их 

экспертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ»; 

− Приказ Минобрнауки России 13 марта 2018 года № 178  (зарегистрировано 

Министерством юстиции России  28 марта 2018 года, регистрационный № 50543); 

− Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении 

Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным 

программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минобрнауки России от 16 августа 2013 г. № 968 «Об утверждении 

Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам 

среднего профессионального образования»; 



− Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 

5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о 

практической подготовке обучающихся»; 

- Указ Президента РФ от 21.07.2020 г. № 474 «О национальных целях развития РФ на 

период до 2030 года»; 

- Федеральный закон от 31.07.2020 г. № 304 – ФЗ «О внесении изменений в ФЗ  

«Об образовании в РФ» по вопросам воспитания обучающихся»; 

- Приказ Минпросвещения РФ от 17.12.2020 Г.№ 747 «О внесении изменений в 

Федеральные государственные стандарты среднего профессионального образования». 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП: 

ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ПООП – примерная основная образовательная программа;  

МДК – междисциплинарный курс; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ЛР – личностные результаты; 

ГИА – государственная итоговая аттестация. 

 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: Сварщик 

ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом- Газосварщик. 

Получение СПО по ППКРС допускается только в профессиональной образовательной 

организации. 

Обучение по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих в 

образовательной организации осуществляется в очной форме обучения. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе основного общего образования по 

квалификации «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом- 

Газосварщик» – 4428 часов. 

Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе 

основного общего образования по квалификации «Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом- Газосварщик.» - 2 года 10 месяцев. 

 

 

Раздел 3. Характеристика профессиональной  деятельности выпускника 

 

3.1. Области профессиональной деятельности выпускника: изготовление, 

реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с 

применением ручной и частично механизированной сварки(наплавки) во всех 

пространственных положениях сварного шва (40.002) 

3.2. Соответствие профессиональных модулей присваиваемым квалификациям 

 

Наименование основных видов 

деятельности 

Наименование профессиональных 

модулей 

Квалификации 

Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся 

покрытым 



электродом- 

Газосварщик 

Проведение подготовительных, 

сборочных операций перед 

сваркой, зачистка и контроль 

сварных швов после сварки 

ПМ.01 Подготовительно-сварочные 

работы и контроль качества 

сварных швов после сварки. 

 

осваивается 

Ручная дуговая сварка (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ПМ.02 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, резка) плавящимся 

покрытым электродом 

 

осваивается 

Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

различных деталей 

ПМ.04 Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением 

 

осваивается 

Газовая сварка (наплавка). 

 

ПМ.05 Газовая сварка (наплавка) 

 

осваивается 

    
Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции 

 

К
о
д

 

к
о
м

п
ет

ен
ц

и
и

 

Формулировка 

компетенции 
Основные показатели оценки результата 

ОК 1 Понимать сущность 

и социальную 

значимость будущей 

профессии, 

проявлять к ней 

устойчивый интерес. 

Представляет актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором приходится 

работать и жить. 

Определяет алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных областях. 

Объясняет сущность и/или значимость  социальную 

значимость будущей профессии. 

Анализирует задачу профессии  и выделяет её 

составные части. 

ОК 2 Организовывать 

собственную 

деятельность, исходя 

из цели и способов 

ее достижения, 

определенных 

руководителем. 

Представляет содержание актуальной нормативно-

правовой документации 

Определяет возможные траектории 

профессиональной деятельности 

Проводит планирование профессиональной 

деятельность 



ОК 3 Анализировать 

рабочую ситуацию, 

осуществлять 

текущий и итоговый 

контроль, оценку и 

коррекцию 

собственной 

деятельности, нести 

ответственность за 

результаты своей 

работы. 

Распознает рабочую проблемную ситуацию в 

различных контекстах. 

Определяет основные источники информации и 

ресурсы для решения задач и проблем в 

профессиональном контексте. 

Устанавливает способы текущего и итогового 

контроля профессиональной деятельности. 

Намечает методы оценки и коррекции собственной 

профессиональной деятельности. 

Создает структуру плана решения задач по 

коррекции собственной деятельности. 

Представляет порядок оценки результатов решения 

задач собственной профессиональной деятельности. 

Оценивает результат своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника 

ОК 4 Осуществлять поиск 

информации, 

необходимой для 

эффективного 

выполнения 

профессиональных 

задач. 

Анализирует планирование процесса поиска. 

Формулирует  задачи поиска информации 

Устанавливает  приемы структурирования 

информации. 

Определяет номенклатуру информационных 

источников, применяемых в профессиональной 

деятельности. 

Определяет необходимые источники информации. 

Систематизировать получаемую информацию. 

Выявляет наиболее значимое в перечне 

информации. 

Составляет  форму результатов поиска информации. 

Оценивает практическую значимость результатов 

поиска. 

ОК 5 Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности. 

Определяет современные средства и устройства 

информатизации. 

Устанавливает порядок их применения и 

программное обеспечение в профессиональной 

деятельности. 

Выбирает  средства информационных технологий 

для решения профессиональных задач. 

Определяет современное программное обеспечение. 

Применяет средства информатизации и 

информационных технологий для реализации 

профессиональной деятельности. 

ОК 06 Работать в команде, 

эффективно 

общаться с 

коллегами, 

руководством.  

Описывает психологию коллектива. 

Определяет индивидуальные свойства личности. 

Представляет основы проектной деятельности 

Устанавливает связь в  деловом общении с 

коллегами, руководством, клиентами.   

Участвует в работе  

коллектива и команды 

для эффективного решения деловых задач. 

Проводит планирование профессиональной 

деятельности 



ОК 07 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, 

применять 

стандарты 

антикоррупцион-

ного поведения 

Умения: описывать значимость своей профессии 

(специальности); применять стандарты 

антикоррупционного поведения.  
Знания: сущность гражданско-патриотической 

позиции, общечеловеческих ценностей; значимость 

профессиональной деятельности по профессии 

(специальности); стандарты антикоррупционного 

поведения и последствия его нарушения. 

ОК 8 Использовать знания 

по финансовой 

грамотности, 

планировать 

предпринимательску

ю деятельность в 

профессиональной 

сфере. 

 

Умения: выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи; презентовать идеи открытия 

собственного дела в профессиональной 

деятельности; оформлять бизнес-план; рассчитывать 

размеры выплат по процентным ставкам 

кредитования; определять инвестиционную 

привлекательность коммерческих идей в рамках 

профессиональной деятельности; презентовать 

бизнес-идею; определять источники 

финансирования 

Знания: основы предпринимательской 

деятельности; основы финансовой грамотности; 

правила разработки бизнес-планов; порядок 

выстраивания презентации; кредитные банковские 

продукты  

 

4.2. Профессиональные компетенции 

Основные виды  

деятельности 

Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

ВПД.1  

Проведение 

подготовительных, 

сборочных 

операций перед 

сваркой, зачистка и 

контроль сварных 

швов после сварки 

ПК1.1 Читать чертежи 

средней сложности и 

сложных сварных 

металлоконструкций 

Практический опыт: 

- выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений; 

- выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку на 

прихватках; 

- использования измерительного 

инструмента для контроля 

геометрических размеров 

сварного шва; 

- определения причин дефектов 

сварочных швов и соединений; 

- предупреждения и устранения 

различных видов дефектов в 

сварных швах; 



 

Знания: 

- основные типы, 

конструктивные элементы, 

размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах; 

- основные типы, 

конструктивные элементы, 

разделки кромок; 

- основные правила чтения 

технологической документации; 
 

Умения:                                                       

- пользоваться производственно-

технологической и нормативной 

документацией для выполнения 

трудовых функций; 

 

ПК 1.2 Использовать 

конструкторскую, 

нормативно-техническую и 

производственно-

технологическую 

документацию по сварке 

Практический опыт:                                      

- выполнения типовых 

слесарных операций, 

применяемых при подготовке 

деталей перед сваркой; 

- выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений; 

- выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку на 

прихватках; 

 

Знания:    

- основные типы, 

конструктивные элементы, 

размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах; 

- основные типы, 

конструктивные элементы, 

разделки кромок; 

- виды и назначение сборочных, 

технологических 

приспособлений и оснастки;                                                      

- основные правила чтения 

технологической документации; 

- правила подготовки кромок 

изделий под сварку; 

- правила сборки элементов 

конструкции под сварку; 
 



Умения:                                                                          

-  выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии 

с требованиями 

производственно-

технологической документации 

по сварке;                                                          

- пользоваться производственно-

технологической и нормативной 

документацией для выполнения 

трудовых функций;                                     

- применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку;      

ПК 1.3 Проверять 

оснащенность, 

работоспособность, 

исправность и осуществлять 

настройку оборудования 

поста для различных 

способов сварки 

Практический опыт:  

-эксплуатирования 

оборудования для сварки; 

 
Знания:  

- виды и назначение сборочных, 

технологических 

приспособлений и оснастки; 

- устройство вспомогательного 

оборудования, назначение, 

правила его эксплуатации и 

область применения; 

- устройство сварочного 

оборудования, назначение, 

правила его эксплуатации и 

область применения; 

- правила технической 

эксплуатации электроустановок; 

- классификацию сварочного 

оборудования и материалов; 

- основные принципы работы 

источников питания для сварки; 

Умения:    

- использовать ручной и 

механизированный инструмент 

зачистки сварных швов и 

удаления поверхностных 

дефектов после сварки;                                                               

-проверять работоспособность и 

исправность оборудования поста 

для сварки; 

- использовать ручной и 

механизированный инструмент 

для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 



деталей) под сварку; 

- применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку. 
 

ПК 1.4 Подготавливать и 

проверять сварочные 

материалы для различных 

способов сварки 

Практический опыт:                                            

- выполнения типовых 

слесарных операций, 

применяемых при подготовке 

деталей перед сваркой; 

- выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений; 

- выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку на 

прихватках; 

 

Знания:                                                                            

- классификацию сварочного 

оборудования и материалов;                                                                            

- правила хранения и 

транспортировки сварочных 

материалов. 

Умения:  

- подготавливать сварочные 

материалы к сварке; 

 ПК 1.5 Выполнять сборку и 

подготовку элементов 

конструкции под сварку 

Практический опыт:  

- выполнения типовых 

слесарных операций, 

применяемых при подготовке 

деталей перед сваркой; 

- выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений; 

- выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку на 

прихватках. 



Знания:     

- основы теории сварочных 

процессов (понятия: сварочный 

термический цикл, сварочные 

деформации и напряжения); 

- классификацию и общие 

представления о методах и 

способах сварки; 

- влияние основных параметров 

режима и пространственного 

положения при сварке на 

формирование сварного шва; 

- основы технологии сварочного 

производства; 

- основные типы, 

конструктивные элементы, 

разделки кромок;                                                                          

- виды и назначение сборочных, 

технологических 

приспособлений и оснастки; 

- правила подготовки кромок 

изделий под сварку; 

- правила сборки элементов 

конструкции под сварку;                                                                             

Умения:  

- использовать ручной и 

механизированный инструмент 

для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку; 

- применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку; 

ПК 1.6 Проводить контроль 

подготовки и сборки 

элементов конструкции под 

сварку 

Практический опыт:  

- выполнения типовых 

слесарных операций, 

применяемых при подготовке 

деталей перед сваркой; 

- выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений; 

- выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку на 

прихватках; 

- использования измерительного 

инструмента для контроля 

геометрических размеров 



сварного шва. 

Знания:   

- основные типы, 

конструктивные элементы, 

размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах;                                                                         

- основные типы, 

конструктивные элементы, 

разделки кромок; 

- методы неразрушающего 

контроля; 

- правила подготовки кромок 

изделий под сварку; 

- правила сборки элементов 

конструкции под сварку. 

.                                                                   

Умения:                                                             

- использовать ручной и 

механизированный инструмент 

для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку; 

- применять сборочные 

приспособления для сборки 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под 

сварку. 

ПК 1.7 

Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрева 

металла 

Практический опыт:  

- выполнения предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева свариваемых кромок 

Знания:                                                                               

- необходимость проведения 

подогрева при сварке; 

- типы дефектов сварного шва; 

- причины возникновения и 

меры предупреждения видимых 

дефектов; 

- способы устранения дефектов 

сварных швов; 

- порядок проведения работ по 

предварительному, 

сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла. 

Умения:                                                                                     

- выполнять предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрев металла в соответствии 

с требованиями 

производственно-

технологической документации 

по сварке 



ПК 1.8 Зачищать и удалять 

поверхностные дефекты 

сварных швов после сварки 

Практический опыт:  

- выполнения зачистки швов 

после сварки; 

- определения причин дефектов 

сварочных швов и соединений; 

- предупреждения и устранения 

различных видов дефектов в 

сварных швах; 

- способы устранения дефектов 

сварных швов; 

Знания:                                                                                     

- типы дефектов сварного шва; 

- причины возникновения и 

меры предупреждения видимых 

дефектов; 

- способы устранения дефектов 

сварных швов; 

Умения:                                                                                

- использовать ручной и 

механизированный инструмент 

зачистки сварных швов и 

удаления поверхностных 

дефектов после сварки; 

- зачищать швы после сварки; 

 ПК 1.9 Проводить контроль 

сварных соединений на 

соответствие 

геометрическим размерам, 

требуемым конструкторской 

и производственно-

технологической 

документации по сварке 

Практический опыт:  

- выполнения типовых 

слесарных операций, 

применяемых при подготовке 

деталей перед сваркой; 

- выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений; 

- выполнения сборки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку на 

прихватках; 

- выполнения зачистки швов 

после сварки; 

- использования измерительного 

инструмента для контроля 

геометрических размеров 

сварного шва; 

 

Знания:                                                                 

- основные типы, 

конструктивные элементы, 

размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах;                                                          

- типы дефектов сварного шва; 

 - причины возникновения и 



меры предупреждения видимых 

дефектов; 

- способы устранения дефектов 

сварных швов;                                                                   

- методы неразрушающего 

контроля; 

- правила подготовки кромок 

изделий под сварку; 

- правила сборки элементов 

конструкции под сварку; 

 

Умения:                

- пользоваться производственно-

технологической и нормативной 

документацией для выполнения 

трудовых функций;                                             

- использовать ручной и 

механизированный инструмент 

зачистки сварных швов и 

удаления поверхностных 

дефектов после сварки;                                  

- использовать ручной и 

механизированный инструмент 

для подготовки элементов 

конструкции (изделий, узлов, 

деталей) под сварку;                                     

- зачищать швы после сварки; 

- пользоваться производственно-

технологической и нормативной 

документацией для выполнения 

трудовых функций. 

ВПД.2 Ручная 

дуговая сварка 

(наплавка, резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

ПК 2.1 Выполнять ручную 

дуговую сварку различных 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во 

всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Практический опыт:  

- проверки оснащенности 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- проверки наличия заземления 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- подготовки и проверки 

сварочных материалов для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 



- настройки оборудования 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом для 

выполнения сварки; 

- выполнения ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций; 

 

Знания:  

- основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение их на 

чертежах; 

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

ручной дуговой сваркой 

(наплавкой, резкой) плавящимся 

покрытым электродом; 

- сварочные (наплавочные) 

материалы для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

- технику и технологию ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций в 

пространственных положениях 

сварного шва;                                              

- причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и 

исправления при ручной дуговой 

сварке (наплавке, резке) 

плавящимся покрытым 

электродом. 

Умения:  

- проверять работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- настраивать сварочное 



оборудование для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- выполнять сварку различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

ПК 2.2 Выполнять ручную 

дуговую сварку различных 

деталей из цветных металлов 

и сплавов во всех 

пространственных 

положениях сварного шва. 

Практический опыт:  

- проверки оснащенности 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- проверки наличия заземления 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- подготовки и проверки 

сварочных материалов для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- настройки оборудования 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом для 

выполнения сварки; 

- выполнения ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций; 

 

Знания:  

- основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение их на 

чертежах; 

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

ручной дуговой сваркой 



(наплавкой, резкой) плавящимся 

покрытым электродом; 

- сварочные (наплавочные) 

материалы для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

- технику и технологию ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций в 

пространственных положениях 

сварного шва; 

- причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и 

исправления при ручной дуговой 

сварке (наплавке, резке) 

плавящимся покрытым 

электродом. 

Умения:                                           

- проверять работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- настраивать сварочное 

оборудование для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом;                                                

- выполнять сварку различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

ПК 2.3 Выполнять ручную 

дуговую наплавку 

покрытыми электродами 

различных деталей. 

Практический опыт:  

- проверки оснащенности 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- проверки наличия заземления 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 



электродом; 

- подготовки и проверки 

сварочных материалов для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- настройки оборудования 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом для 

выполнения сварки; 

- выполнения ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций; 
 

Знания:                                                        

- основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение их на 

чертежах; 

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

ручной дуговой сваркой 

(наплавкой, резкой) плавящимся 

покрытым электродом; 

- сварочные (наплавочные) 

материалы для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

- технику и технологию ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций в 

пространственных положениях 

сварного шва; 

- причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и 

исправления при ручной дуговой 

сварке (наплавке, резке) 

плавящимся покрытым 

электродом. 



Умения:                                                                  

- проверять работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- настраивать сварочное 

оборудование для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

ПК.2.4 Выполнять дуговую 

резку различных деталей. 

Практический опыт: - 

проверки оснащенности 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- проверки наличия заземления 

сварочного поста ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом; 

- подготовки и проверки 

сварочных материалов для 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом; 

- настройки оборудования 

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) плавящимся 

покрытым электродом для 

выполнения сварки; 

- выполнения ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций; 

- выполнения дуговой резки. 

Знания:                                                        

- основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых ручной дуговой 

сваркой (наплавкой, резкой) 

плавящимся покрытым 

электродом, и обозначение их на 



чертежах; 

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

ручной дуговой сваркой 

(наплавкой, резкой) плавящимся 

покрытым электродом; 

- сварочные (наплавочные) 

материалы для ручной дуговой 

сварки (наплавки, резки) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

- технику и технологию ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом различных деталей и 

конструкций в 

пространственных положениях 

сварного шва; 

- причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и 

исправления при ручной дуговой 

сварке (наплавке, резке) 

плавящимся покрытым 

электродом; 

- основы дуговой резки; 

 

Умения:                                                                 

- проверять работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом;                                                             

- настраивать сварочное 

оборудование для ручной 

дуговой сварки (наплавки, 

резки) плавящимся покрытым 

электродом;                                                        

- владеть техникой дуговой 

резки металла.                                   

 

ВПД.4                        

Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением 

ПК.4.1 Выполнять частично 

механизированную сварку 

плавлением различных 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во 

всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Практический опыт:  

- проверки оснащенности 

сварочного поста частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

- проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 



- проверки наличия заземления 

сварочного поста частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

- подготовки и проверки 

сварочных материалов для 

частично механизированной 

сварки (наплавки); 

- настройки оборудования для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

для выполнения сварки; 

- выполнения частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением 

различных деталей и 

конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 

 

Знания:                                                       

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

частично механизированной 

сваркой (наплавкой) 

плавлением; 

- сварочные (наплавочные) 

материалы для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

- устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования 

для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением, 

назначение и условия работы 

контрольно-измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и область 

применения; 

-технику и технологию частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для 

сварки различных деталей и 

конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

- порядок проведения работ по 

предварительному, 

сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла; 

- причины возникновения и 

меры предупреждения 



внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях; 

-причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и 

исправления. 

Умения:                                                          

- проверять работоспособность и 

исправность оборудования для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

- настраивать сварочное 

оборудование для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением;                           

- выполнять частично 

механизированную сварку 

(наплавку) плавлением простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва; 
 

ПК.4.2 Выполнять частично 

механизированную сварку 

плавлением различных 

деталей и конструкций из 

цветных металлов и сплавов 

во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Практический опыт:  

- проверки оснащенности 

сварочного поста частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

- проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

- проверки наличия заземления 

сварочного поста частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

- подготовки и проверки 

сварочных материалов для 

частично механизированной 

сварки (наплавки); 

- настройки оборудования для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

для выполнения сварки; 

 

Знания:                                                      

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

частично механизированной 

сваркой (наплавкой) 



плавлением; 

- сварочные (наплавочные) 

материалы для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

- устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования 

для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением, 

назначение и условия работы 

контрольно-измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и область 

применения; 

-технику и технологию частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для 

сварки различных деталей и 

конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

- порядок проведения работ по 

предварительному, 

сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла; 

- причины возникновения и 

меры предупреждения 

внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях; 

-причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и 

исправления. 

Умения:                                                                    

- проверять работоспособность и 

исправность оборудования для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

- настраивать сварочное 

оборудование для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением;                          

- выполнять частично 

механизированную сварку 

(наплавку) плавлением простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва; 

ПК.4.3 Выполнять частично Практический опыт:  



механизированную наплавку 

различных деталей. 

- проверки оснащенности 

сварочного поста частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

- проверки работоспособности и 

исправности оборудования поста 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением; 

- проверки наличия заземления 

сварочного поста частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

- подготовки и проверки 

сварочных материалов для 

частично механизированной 

сварки (наплавки); 

- настройки оборудования для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением 

для выполнения сварки; 

- выполнения частично 

механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением 

различных деталей и 

конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

Знания:                                                         

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

частично механизированной 

сваркой (наплавкой) 

плавлением; 

- сварочные (наплавочные) 

материалы для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением; 

- устройство сварочного и 

вспомогательного оборудования 

для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением, 

назначение и условия работы 

контрольно-измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и область 

применения; 

-технику и технологию частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением для 

сварки различных деталей и 

конструкций во всех 

пространственных положениях 



сварного шва; 

- порядок проведения работ по 

предварительному, 

сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла; 

- причины возникновения и 

меры предупреждения 

внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых 

(наплавляемых) изделиях; 

Умения:                                                                    

- проверять работоспособность и 

исправность оборудования для 

частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением;                     

- настраивать сварочное 

оборудование для частично 

механизированной сварки 

(наплавки) плавлением;                          

- выполнять частично 

механизированную сварку                      

(наплавку) плавлением простых 

деталей неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении 

сварного шва; 

ВПД.5 Газовая 

сварка (наплавка)  

ПК.5.1 Выполнять газовую 

сварку различных деталей из 

углеродистых и 

конструкционных сталей во 

всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Практический опыт:  

- проверки оснащенности поста 

газовой сварки;                                               

- настройки оборудования для 

газовой сварки (наплавки);                              

-  выполнения газовой сварки 

(наплавки) различных деталей и 

конструкций; 

Знания:                                                       

- основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых газовой сваркой 

(наплавкой);                                                       

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

газовой сваркой (наплавкой);                       

- сварочные (наплавочные) 

материалы для газовой сварки 

(наплавки);                                                     

- технику и технологию газовой 

сварки (наплавки) различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва;                                                 



- правила эксплуатации газовых 

баллонов;                                                     

- правила обслуживания 

переносных газогенераторов;                      

- причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их предупреждения и 

исправления; 

Умения:                                                                           

-проверять работоспособность и 

исправность оборудования для 

газовой сварки (наплавки);                         

-настраивать сварочное 

оборудование для газовой 

сварки (наплавки);                                                            

-владеть техникой газовой 

сварки (наплавки) различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва;  

ПК.5.2 Выполнять газовую 

сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов 

во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

Практический опыт:  

- проверки оснащенности поста 

газовой сварки;                                              

- настройки оборудования для 

газовой сварки (наплавки);                              

-  выполнения газовой сварки 

(наплавки) различных деталей и 

конструкций; 

 

Знания:                                                       

- основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых газовой сваркой 

(наплавкой);                                                       

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

газовой сваркой (наплавкой);                       

- сварочные (наплавочные) 

материалы для газовой сварки 

(наплавки);                                                     

- технику и технологию газовой 

сварки (наплавки) различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва;                                                 

- правила эксплуатации газовых 

баллонов;                                                     

- правила обслуживания 

переносных газогенераторов;                      

- причины возникновения 

дефектов сварных швов, 



способы их предупреждения и 

исправления; 

Умения:                                                      

- проверять работоспособность и 

исправность оборудования для 

газовой сварки (наплавки);                         

- настраивать сварочное 

оборудование для газовой 

сварки (наплавки);                                                            

- владеть техникой газовой 

сварки (наплавки) различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

ПК.5.3 Выполнять газовую 

наплавку. 

Практический опыт:  

- проверки оснащенности поста 

газовой сварки;                                               

- настройки оборудования для 

газовой сварки (наплавки);                              

-  выполнения газовой сварки 

(наплавки) различных деталей и 

конструкций; 

Знания:                                                       

- основные типы, 

конструктивные элементы и 

размеры сварных соединений, 

выполняемых газовой сваркой 

(наплавкой);                                                       

- основные группы и марки 

материалов, свариваемых 

газовой сваркой (наплавкой);                       

- сварочные (наплавочные) 

материалы для газовой сварки 

(наплавки);                                                     

- технику и технологию газовой 

сварки (наплавки) различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва;                                                  

Умения:                                                          

- проверять работоспособность и 

исправность оборудования для 

газовой сварки (наплавки);                         

- настраивать сварочное 

оборудование для газовой 

сварки (наплавки);                                                            

- владеть техникой газовой 

сварки (наплавки) различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

 



4.3. Личностные результаты 

Личностные результаты 

реализации программы воспитания 

(дескрипторы) 

Код 

личностных 

результатов 

реализации 

программы 

воспитания 

Осознающий себя гражданином и защитником великой страны. ЛР 1 

Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий 

приверженность принципам честности, порядочности, открытости, 

экономически активный и участвующий в студенческом и территориальном 

самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества, продуктивно 

взаимодействующий и участвующий в деятельности общественных 

организаций. 

ЛР 2 

Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского 

общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. 

Лояльный к установкам и проявлениям представителей субкультур, 

отличающий их от групп с деструктивным и девиантным поведением. 

Демонстрирующий неприятие и предупреждающий социально опасное 

поведение окружающих. 

ЛР 3 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий 

ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде 

личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа». 

ЛР 4 

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической 

памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, принятию 

традиционных ценностей   многонационального народа России. 

ЛР 5 

Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к 

участию в социальной поддержке и волонтерских движениях. 
ЛР 6 

Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий 

собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах 

и видах деятельности. 

ЛР 7 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям различных 

этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных групп. 

Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции культурных 

традиций и ценностей многонационального российского государства. 

ЛР 8 

Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безопасного 

образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий 

зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. 

Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно сложных или 

стремительно меняющихся ситуациях. 

ЛР 9 

Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой 

безопасности, в том числе цифровой. 
ЛР 10 

Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами 

эстетической культуры. 
ЛР 11 

Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и воспитанию 

детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, ухода от родительской 

ответственности, отказа от отношений со своими детьми и их финансового 

содержания. 

ЛР 12 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  

определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам 

личности 

 



Соблюдающий в своей профессиональной деятельности этические 

принципы: честности, независимости, профессионального скептицизма, 

противодействия коррупции и экстремизму, обладающий системным 

мышлением и умением принимать решение в условиях риска и 

неопределенности 

ЛР 13 

Готовый соответствовать ожиданиям работодателей: проектно-мыслящий, 

эффективно взаимодействующий с членами команды и сотрудничающий с 

другими людьми, осознанно выполняющий профессиональные требования, 

ответственный, пунктуальный, дисциплинированный, трудолюбивый, 

критически мыслящий, нацеленный на достижение поставленных целей; 

демонстрирующий профессиональную жизнестойкость 

ЛР 14 

Открытый к текущим и перспективным изменениям в мире труда и 

профессий 
ЛР 15 

Личностные результаты реализации программы воспитания,  

определенные субъектом Российской Федерации 
 

Осознающий значимость вклада Пензенского края в историю и культуру 

России 
ЛР 16 

Проявляющий нетерпимость к пропаганде идей экстремизма, ксенофобии, 

национальной и религиозной исключительности 
ЛР 17 

Обладающий сформированной культурой безопасного поведения в 

современном информационном пространстве 
ЛР 18 



Раздел 5. Структура образовательной программы 

 

 

5.1.2. Учебный план по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии  среднего профессионального образования 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

 



И
н

д
ек

с
 

Наименование циклов, разделов, дисциплин, 

профессиональных модулей, 

междисциплинарных курсов 

Распреде- 

ление по 

семестрам: 

Учебная нагрузка обучающихся (час.) Распределение обязательной 

нагрузки по курсам и семестрам 

(час.) 
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о
я

т
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ь
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а
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Обязательные 

учебные занятия 

(час.) 

I курс II курс III курс 

В
се

г
о

 

в том числе: 1 

сем. 

 

17 

нед. 

2 

сем. 

 

23 

 нед. 

3 

сем. 

 

16 

нед. 

4 

сем. 

 

 8 

нед. 

5 

сем. 

 

13 

нед. 

6 

сем. 

 

- 

те
о

р
ет

и
ч

ес
к
и

х
 з

ан
ят

и
й

 

л
аб

о
р

ат
о

р
н

ы
х

 и
 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
и

х
 з

ан
ят

и
й

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

ТО    4158 1289 1386 2772 1483 1289 612 828 576 288 468  

 ОБЩЕОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЙ ЦИКЛ 

 

  3078 947 1026 2052 1105 947 528 730 464 156 174 0 

 ОБЩИЕ  УЧЕБНЫЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

  2103 708 701 1402 694 708 427 562 251 90 72 - 

ОУДб.01 Русский язык 2  243 76 81 162 86 76 70 92 - - -  

ОУДб.02 Литература 3  297 20 99 198 178 20 68 84 46  -  

ОУДб.03 Иностранный язык  3д 297 198 99 198 - 198 68 69 61  - - 

ОУДп.04 Математика  4  456 190 152 304 114 190 85 138 48 33 - - 

ОУДб.05 История 4  297 2 99 198 196 2 51 69 48 30 - - 

ОУДб.06 Физическая культура  1з,2з,

3з,4д 

297 198 99 198 - 198 51 72 48 27 - - 

ОУДб.07 Основы безопасности жизнедеятельности  2д 108 12 36 72 60 12 34 38 - - - - 

ОУДб.08 Астрономия  5д 108 12 36 72 60 12    - 72 - 

 УЧЕБНЫЕ ДИСЦИПЛИНЫ ПО ВЫБОРУ ИЗ 
ОБЯЗАТЕЛЬНЫХ ПРЕДМЕТНЫХ ОБЛАСТЕЙ 
 

  531 206 177 354 148 206 101 168 85 0 0 0 

ОУДп.09 Информатика  2  189 126 63 126 0 126 50 76 - - - - 

ОУДп.10 Физика           3  342 80 114 228 148 80 51 92 85  - - 

 ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ УЧЕБНЫЕ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

  174 13 58 116 103 13 0 0 64 24 28 0 

ОУДб.11 Химия  5д 174 13 58 116 103 13 - - 64 24 28 0 

 КУРСЫ ПО ВЫБОРУ ОБУЧАЮЩИХСЯ 

 

  270 20 90 180 160 20 - 0 64 42 74 0 

ОУДб.12 Обществознание   5д 270 20 90 180 160 20 - - 64 42 74 0 

 

 

Обязательная часть  учебных циклов ППКРС*   813 256 271 542 286 256 84 98 112 132 116 0 

ОП.00 Общепрофессиональный учебный цикл 

 

  327 118 109 218 100 118 72 36 36 36 38 - 

ОП.01 Основы инженерной графики 

 

 1 54 32 18 36 4 32 36      



ОП.02 Основы электротехники 

 

 2д 54 18 18 36 18 18  36     

ОП.03 Основы материаловедения 

 

 1д 54 18 18 36 18 18 36      

ОП.04 Допуски и технические измерения 

 

 4д 54 18 18 36 18 18    36   

ОП.05 Основы экономики 

 

 5д 57 14 19 38 24 14     38  

ОП.06 Безопасность жизнедеятельности 

 

 3д 54 18 18 36 18 18   36    

П.00 Профессиональный учебный  цикл 

 

  486 138 162 324 186 138 12 62 76 96 78 - 

ПМ.00 Профессиональные модули 

 

  486 138 162 324 186 138 12 62 76 96 78 - 

ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы  и контроль 

качества сварных швов после сварки 

6  225 54 75 150 96 54 12 62 0 76   

МДК.01.01 Основы технологии сварки и сварочное 

оборудование 

 2д 54 12 18 36 24 12 12 24     

МДК.01.02 Технология производства сварных конструкций 

 

 4д 60 18 20 40 22 18 -   40   

МДК.01.03 Подготовительные и сборочные операции перед 

сваркой 

 2д 57 12 19 38 26 12  38     

МДК.01.04 Контроль качества сварных соединений 

 

 4д 54 12 18 36 24 12    36   

УП.01 Учебная  практика 

 

 4д          252   

ПП.01 Производственная   практика 

 

             144 

ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым электродом* 

6  144 48 48 96 48 48 - - 76 20   

МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) покрытыми электродами 

 4д 144 48 48 96 48 48 - - 76 20 - - 

УП.02.01 Учебная   практика 

 

 4д          288   

ПП.02.01 Производственная   практика 

 

 6д            144 

ПМ.05 Газовая сварка (наплавка)* 6  117 36 39 78 42 36     78  

МДК.05.01 Техника и технология газовой сварки (наплавки)  5д 117 36 39 78 42 36     78  

УП.05.01 Учебная  практика 

 

 6д           72 72 

ПП.05.01 Производственная   практика 

 

 6д            144 

ФК.00  Физическая культура  5д 60 30 20 40 10 30     40  

 Вариативная часть 

 

  207 56 69 138 82 56     216  

ОП.07 Основы предпринимательской деятельности  5д 54 10 18 36 26 10     36  

ОП.08 Эффективное поведение на рынке труда  5д 54 10 18 36 26 10     36  

ПМ.04 Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением 

6  99 36 33 66 30 36     66  

МДК.04.01 Техника и технология частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением в защитном газе 

 5д 99 36 33 66 30 36     66  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

УП.04.01 Учебная   практика 

 

 6д           72 72 

ПП.04.01 Производственная   практика 

 

 6д            144 

 Итого по обязательной и вариативной частям 

ППКРС, включая раздел «Физическая 

культура» 

  1080 342 360 720 368 342 84 98 112 132 294 - 

 Практика: 

 

  1404 1404  1404         

39 нед. 

 УП.00 Учебная практика 

 

  828 828  828   - - - 540 144 144 

23 нед. 

 ПП.00 Производственная практика 

 

  576 576  576   - - - - - 576 

16 нед. 

 ПА.00 Промежуточная аттестация 

 

  144   144   - 1 1 1 - 1 

 ГИА.00 Государственная итоговая аттестация 

 

  108   108        3 

 ИТОГО:   5814 2693 1386 4428 1483 1289 612 828 576 828 612 144 

ВК.00 Время каникулярное         2 9 2 9 2 - 

Всего:  Изучаемых дисциплин  

 

11 11 9 6 5 - 

 Междисциплинарных курсов  1 2 1 3 2  

 Экзаменов  

 

- 2 2 2 - 2 

 Зачетов  

 

2 4 2 4 8 - 



5.2.  Календарный учебный график 

5.2.1. По программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии  среднего профессионального образования   

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 
 

Наименование 

элементов 

учебного 

процесса 

Сентябрь Октябрь  Ноябрь Декабрь Январь Февраль Март Апрель Май Июнь Сводные 

данные 
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Индекс Порядковые номера недель учебного года  
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 1 курс (2022-2023 учебный год) 
 ОБЩЕОБРАЗО-

ВАТЕЛЬНЫЙ 

ЦИКЛ 

3

1 

3

1 

3

1 

3

1 

3

1 

3

1 

3

1 

3

1 

3

1 

3
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3
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3

2 

3

2 

3

2 

3

2 

3

3 

3

3 

3

3 :: = 1258 
 ОБЩИЕ 

УЧЕБНЫЕ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

2

5 

2

5 

2

5 

2

5 

2

5 

2

5 

2
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2

5 

2
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2
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2
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2

5 

2

5 

2

5 

2

5 

2

6 

2

6 = = 

2

4 

2

4 

2

4 

2

4 

2

4 

2

4 

2

4 

2

4 

2

5 

2

5 

2

5 

2

5 

2

5 

2

5 

2

5 

2

4 

2

4 

2

4 

2

4 

2

4 

2

5 

2

5 

2

5 :: = 989 
ОУДб.01 Русский язык 

 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 5 5 = = 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 :: = 162 

ОУДб. 02 Литература 

 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 = = 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 
3 3 3 3 3 3 3 3 

:: = 152 
ОУДб.03 Иностранный язык 

 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 = = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 :: = 137 
ОУДб.04 Математика  5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 = = 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 :: = 223 
ОУДб.05 История 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 = = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 ::  120 
ОУДб.06 Физическая 

культура 
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 

= = 
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 

:: = 123 
ОУДб.07 Основы 

безопасности 

жизнедеятельности 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 = = 

1 1 1 1 1 1 1 1 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 :: = 72 
 УЧЕБНЫЕ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

ПО ВЫБОРУ ИЗ 

ОБЯЗАТЕЛЬНЫХ 

ПРЕДМЕТНЫХ 

ОБЛАСТЕЙ 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 5 = = 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 8 8 8 8 8 8 8 :: = 269 
ОУДп.09 Информатика  3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 = = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 4 :: = 126 
ОУДп.10 Физика  3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 = = 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 :: = 143 
ОП.00 Общепрофес-

сиональный цикл 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 2 2 2 2 4 = = 0 0 0 0 0 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

:: = 108 

 
1  Сводные данные по бюджету времени должны соответствовать разделу 6 ФГОС и БУП. 



ОП.01 Основы инженерной 

графики  
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 0 0 0 0 0 = = 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 :: = 36 

ОП.02 Основы 

электротехники 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 = = 0 0 0 0 0 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

:: = 36 
ОП.03 Основы 

материаловедения 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

2 2 2 2 4 = = 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 :: = 36 
П.00 Профессиональный 

цикл 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 3 3 2 1 = = 5 5 5 5 5 3 3 3 2 2 2 2 2 2 2 3 2 2 2 2 1 1 1 :: = 74 

ПМ.01 Подготовительно-

сварочные работы 

и контроль 

качества сварных 

швов после сварки 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 3 3 2 1 = = 5 5 5 5 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 :: = 74 
МДК.01.01 

 

Основы 

технологии 

сварки и 

сварочное 

оборудование 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 3 3 2 1 = = 5 5 5 5 4 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 :: = 36 
МДК.01.03 Подготовитель-  

ные  и сборочные 

операции  перед 

сваркой 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 = = 0 0 0 0 1 3 3 3 2 2 2 2 2 2 2 3 2 2 2 2 1 1 1 :: = 38 
 Всего часов в 

неделю 
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Условные обозначения: 

 
УП -  Учебная практика 

 

ПП - Производственная 

практика 

                     

::  - Промежуточная 

аттестация  

Г - Государственная 

итоговая аттестация 
=  -  Каникулы  



 

Наименование 

элементов 

учебного процесса 
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Индекс Порядковые номера недель учебного года 
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 2 курс (2023-2024 учебный год) 
 ОБЩЕОБРАЗО-

ВАТЕЛЬНЫЙ ЦИКЛ 

 

 

 

3

0 

3

0 

3

0 

3

0 

3

0 

3

0 

3

0 

3

0 

3

0 

3

0 

3

0 

2

8 

2

8 

2

7 

2

6 

2

5 :: = = 

1

9  

1

9  

1

9  

1

9  

1

9  

2

0  

2

1  

2

0 ::         = 620 
 ОБЩИЕ УЧЕБНЫЕ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

 

1

6 

1

6 

1

6 

1

6 

1

6 

1

6 

1

6 

1

6 

1

6 

1

6 

1

6 

1

6 

1

6 

1

5 

1

4 

1

4 :: = = 

1

1  

1

1  

1

1  

1

1  

1

1  

1

2  

1

2  

1

1 ::         = 341 
ОУДб.02 Литература 

 

 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 2 2 :: = = 0  0  0  0  0  0  0  0 ::         = 46 
ОУДб.03 Иностранный язык 

 

 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 3 3 3 :: = = 0  0  0  0  0  0  0  0 ::         

= 

 61 
ОУДб.04 Математика  3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 :: = = 4  4  4  4  4  4  4  5 ::         = 81 
ОУДб.05 История 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 :: = = 4  4  4  4  4  4  4  2 ::         = 78 
ОУДб.06 Физическая культура 

 

 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 :: = = 3  3  3  3  3  4  4  4 ::         = 75 
 УЧЕБНЫЕ 

ДИСЦИПЛИНЫ ПО 

ВЫБОРУ ИЗ 

ОБЯЗАТЕЛЬНЫХ 

ПРЕДМЕТНЫХ 

ОБЛАСТЕЙ 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 4 4 4 4 3 :: = = 0  0  0  0  0  0  0  0 ::         = 85 
ОУДп.10 Физика 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 4 4 4 4 3 :: = = 0  0  0  0  0  0  0  0 ::         = 85 
 ДОПОЛНИТЕЛЬ-

НЫЕ УЧЕБНЫЕ 

ДИСЦИПЛИНЫ 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 :: = = 3  3  3  3  3  3  3  3 ::         = 88 
ОУДб.11 Химия 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 :: = = 3  3  3  3  3  3  3  3 ::         = 88 
 КУРСЫ ПО ВЫБОРУ 

ОБУЧАЮЩИХСЯ 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 :: = = 5  5  5  5  5  5  6  6 ::         = 106 
ОУДб.12 Обществознание 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 :: = = 5  5  5  5  5  5  6  6 ::         = 106 

 
2  Сводные данные по бюджету времени должны соответствовать разделу 6 ФГОС и БУП. 



ОП.00 Общепрофессио-

нальный цикл 

 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 :: = = 4  4  4  4  4 

  

4 
 

 

6 

 

6 ::    

   

  = 72 
ОП. 04 Допуски и технические 

измерения 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 :: = = 4  4  4  4  4 
 4 

 
6  

6 ::    
   

  = 36 
ОП. 06 Безопасность 

жизнедеятельности 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 :: = = 0  0  0  0  0  0  0  0     
   

   36 
П.00 Профессиональный 

цикл 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 6 7 6 7 :: = = 

1

3  

1

3  

1

3  

1

3  

1

3  

1

2  9  

1

0 ::         = 172 
ПМ.01 Подготовительно-

сварочные работы и 

контроль качества 

сварных швов после 

сварки 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 :: = = 7  7  7  

1

1  

1

3  

1

2  9  

1

0 ::         = 76 
МДК.01.02 Технология 

производства сварных 

конструкций 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 :: = = 5  5  5  5  7  6  3  4 ::         = 40 
МДК.01.04 Контроль качества 

сварных соединений 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 :: = = 2  2  2  6  6  6  6  6 ::         = 36 
УП.01 Учебная практика 

                    

3

6  

3

6  

3

6  

3

6  

3

6  

3

6  

3

6  :: 0 0 0 0 0 0 0 0  252 
ПМ.02 Ручная дуговая сварка 

(наплавка, 

резка)плавящимся 

покрытым электродом 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 6 7 6 7 :: = = 6  6  6  2  0  0  0  0 ::         = 96 
МДК.02.01 Техника и технология  

ручной дуговой сварки 

(наплавки, резки) 

покрытыми 

электродами 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 6 6 7 6 7 :: = = 6  6  6  2  0  0  0  0 ::         = 96 
УП.02 Учебная практика 

                :: = = 

 

 0  0  0  0  0  0  0  :: 

3

6 

3

6 

3

6 
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6 

3
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3

6 

3

6 

3
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Условные обозначения: 

 
УП -  Учебная практика 

 

ПП - Производственная 

практика 

                     

::  - Промежуточная 

аттестация  

Г - Государственная 

итоговая аттестация 
=  -  Каникулы  
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Наименование 

элементов 

учебного процесса 

Сентябрь Октябрь  Ноябрь Декабрь Январь Февраль Март Апрель Май Июнь 
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 3 курс (2024-2025 учебный год)  

 ОБЩЕОБРАЗО-

ВАТЕЛЬНЫЙ ЦИКЛ 
1

4 

1

4 

1

4  

1

4 

1

4  

1

4 

1

4  

1

4 

1

4 

1

4 

1

4 

1

2  8 = =                     :: Г Г Г = 174 
 ОБЩИЕ УЧЕБНЫЕ 

ДИСЦИПЛИНЫ 6 6 6  6 6  6 6  6 6 6 6 6  0 = =                     :: Г Г Г = 72 
ОУДб.08 Астрономия 6 6 6  6 6  6 6  6 6 6 6 6  0 = =                     :: Г Г Г = 72 
 ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ 

УЧЕБНЫЕ 

ДИСЦИПЛИНЫ 2 2 2  2 2  2 2  2 2 2 2 2  4 = =        
             

:: Г Г Г = 28 
ОУДб.11 Химия 2 2 2  2 2  2 2  2 2 2 2 2  4 = =                     :: Г Г Г = 28 
 КУРСЫ ПО ВЫБОРУ 

ОБУЧАЮЩИХСЯ 6 6 6  6 6  6 6  6 6 6 6 4  4 = =                     :: Г Г Г = 74 
ОУДб.12 Обществознание 6 6 6  6 6  6 6  6 6 6 6 4  4 = =                     :: Г Г Г = 74 
ОП.00 Общепрофессио-

нальный цикл 

 9 9 9  9 9  7 7  7 9 9 9 9  8 = =           

 

        

 

:: Г Г Г = 110 
ОП.05 Основы экономики 

 3 3 3  3 3  3 3  3 3 3 3 3  2 = =           
 

        
 

:: Г Г Г = 38 
ОП.07 Основы 

предпринимательской 

деятельности* 4 4 4  4 4  2 2  2 2 2 2 2  2 = =           

 

        

 

:: Г Г Г = 36* 
ОП.08 Эффективное поведение 

на рынке труда* 2 2 2  2 2  2 2  2 4 4 4 4  4 = =           
 

        
 

:: Г Г Г = 36* 
П.00 Профессиональный 

цикл 
1

0 

1

0 

1

0 
 1

0 

1

0  

1

2 

1

2  

1

2 

1

0 

1

0 

1

0 

1

2  

1

6 = =                     :: Г Г Г = 

144

* 
ПМ.04 Частично 

механизированная 

сварка (наплавка) 

плавлением* 6 

4 4 

 

 4 4 

 6 6  6 4 4 4 6  8 = =                     ::    = 66* 

МДК.04.01 Техника и 

технология частично 

механизированной  

     

           = =                     ::    = 66 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

сварки (наплавки) 

плавлением в 

защитном газе 

УП.04 Учебная   практика 

  

     

   

3

6      

3

6  = = 0 0 

3

6 

3

6 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
::    = 144 

ПП.04 Производственная   

практика 
  

     

           = = 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

9 

2
7 

2
7 

2
7 

2
7 

2
7 ::    = 144 

ПМ.05 Газовая сварка 

(наплавка)* 

 4 6 6  6 6  6 6  6 6 6 6 6  8 = =                     :: Г Г Г = 78 

МДК.05.01 Техника и 

технология  газовой 

сварки (наплавки) 4 6 6  6 6  6 6  6 6 6 6 6  8 = =                     :: Г Г Г = 78 

УП.05 Учебная практика 
   

3

6   

3

6     

 

 

 

 

 

 = = 

3

6 

3

6 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
:: Г Г Г = 144 

ПП.05 Производственная 

практика                  = = 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 1

8 

2

7 

2

7 

2

7 

2

7 

1

8 

0 0 0 0 0 
:: Г Г Г = 144 

ПП.01 Производственная 

практика                  = = 

0 0 0 0 
9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 ::    = 144 

ПП.02 Производственная 

практика                  = = 

0 0 0 0 2

7 

2

7 

2

7 

2

7 

2

7 9 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
::    = 144 

ФК.00 Физическая культура 3 3 3  3 3  3 3  3 3 3 3 3  4 = = 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 ::    = 40 

ГИА.00  

                 = =                     :: 

3

6 

3

6 36 = 108 
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Условные обозначения: 

 
УП -  Учебная практика 

 

ПП - Производственная 

практика 

                     

::  - Промежуточная 

аттестация  

Г - Государственная 

итоговая аттестация 
=  -  Каникулы  



5.3. Рабочая программа воспитания 

 

5.3.1. Цели и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной 

программы: 

Цель рабочей программы воспитания – личностное развитие обучающихся и их 

социализация, проявляющиеся в развитии их позитивных отношений к 

общественным ценностям, приобретении опыта поведения и применения 

сформированных общих компетенций квалифицированных рабочих, 

служащих/специалистов среднего звена на практике. 

Задачи:  

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные 

условия для развития обучающихся профессиональной образовательной 

организации; 

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-

ценностные социализирующие отношения; 

– формирование у обучающиеся профессиональной образовательной организации 

общих ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для 

устойчивого развития государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса 

воспитания. 

5.3.Рабочая программа воспитания представлена в приложении 3. 

 

5.4. Календарный план воспитательной работы 

Календарный план воспитательной работы представлен в приложении 3. 

 

Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 

 

6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной 

программы 

6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для 

проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том 

числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации, а также помещения для самостоятельной работы, мастерские и лаборатории, 

оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и материалами, 

учитывающими требования международных стандартов. 

 

Перечень специальных помещений  
 

Кабинеты: 

общетехнических дисциплин; 

технической графики; 

безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 

теоретических основ сварки и резки металлов. 

Лаборатории: 

материаловедения; 

электротехники и сварочного оборудования; 

испытания материалов и контроля качества сварных соединений. 

Мастерские: 

слесарных работ; 



сварочных работ; 

Полигоны: 

сварочный. 

Спортивный комплекс: 

спортивный зал; 

Залы: 

библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет; 

актовый зал. 

Перечень минимально необходимого набора инструментов: 

защитные очки для сварки; 

защитные очки для шлифовки; 

сварочная маска; 

защитные ботинки; 

средство защиты органов слуха; 

ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом; 

металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру; 

огнестойкая одежда; 

молоток для отделения шлака; 

зубило; 

разметчик; 

напильники; 

металлические щетки; 

молоток; 

универсальный шаблон сварщика; 

стальная линейка с метрической разметкой; 

прямоугольник; 

струбцины и приспособления для сборки под сварку; 

оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, 

частично механизированной сварки плавлением.  

 

 

 

 



6.1.2 Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз практики 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) 

 

   Образовательная организация, реализующая программу по профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично механизированной сварки (наплавки), должна располагать 

материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной 

и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, 

предусмотренных учебным планом, и соответствующей действующим санитарным и 

противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий.   

Минимально необходимый для реализации ОПОП перечень материально- технического 

обеспечения, включает в себя:  

 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов 

 

Кабинет Общетехнических дисциплин 

оснащенный оборудованием: 

- рабочее место преподавателя;  

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);  

- комплект учебно-методической документации (согласно перечню используемых 

учебных изданий и дополнительной литературы);  

- комплект чертежных инструментов и приспособлений;  

- комплект учебно-наглядных средств обучения (модели, натурные объекты, 

электронные презентации, демонстрационные таблицы);  

- комплекты для визуально-измерительного контроля сварных соединений и швов;  

- измерительные инструменты:  

• калибры для метрической резьбы;  

• штангенциркули;  

• угольники поверочные;  

• линейки измерительные металлические;  

• микрометр гладкий;  

• микрометрический глубиномеры;  

• нутромеры;  

- образцы различных типов и видов деталей и заготовок для измерений; 

- машиностроительные чертежи деталей с изображением чтения размеров, допусков, 

посадок, зазоров и шероховатостей. Технические средства обучения:  

- компьютеры с лицензионным программным обеспечением;  

- мультимедийный проектор;  

- экран.  

 

Кабинет Технической графики 

оснащенный оборудованием: 

- рабочее место преподавателя;  



- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);  

- комплект учебно-методической документации;  

- комплект чертежных инструментов и приспособлений;  

- комплект учебно-наглядных средств обучения (модели, натурные объекты, 

электронные презентации, демонстрационные таблицы);  

- образцы различных типов и видов деталей и заготовок для измерений; 

- чертежи для чтения размеров, допусков, посадок, зазоров и шероховатостей;  

- доска чертежная. Технические средства обучения:  

- компьютеры с лицензионным программным обеспечением;  

- программный комплекс CAD/CAM;  

- мультимедийный проектор;  

- экран.  

 

Кабинет Безопасности жизнедеятельности и охраны труда 

оснащенный оборудованием: 

- рабочее место преподавателя;  

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);  

- комплект учебно-методической документации;  

- нормативно-правовые источники; 

- учебная литература; 

- комплект принадлежностей для оказания первой медицинской помощи ; 

- носилки санитарные ; 

- индивидуальные средства защиты (респираторы, противогазы, ватно-

марлевые повязки)обще защитный комплект;  

- тренажер сердечно-легочной реанимации ; 

- прибор радиационной разведки;  

- прибор химической разведки ; 

- комплекты таблиц демонстрационных по БЖ; 

- мультимедиа проектор; 

- экран (на штативе или навесной); 

- ноутбук. 

 

Кабинет Теоретических основ сварки и резки металлов 

оснащенный оборудованием: 

- рабочее место преподавателя; 

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся); 

- комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия); 

- наглядные пособия: 

• макеты, демонстрирующие конструкцию источников питания, 

• макеты сборочного оборудования, 

• плакаты с конструкцией источников, демонстрационные стенды, 

• плакаты с технологическими цепочками изготовления отдельных видов сварных 

конструкций, 



• демонстрационные стенды со вспомогательными инструментами, 

• комплект видеофильмов с описанием технологических процессов изготовления 

различных сварных конструкций в соответствии с учебным планом: решётчатым 

конструкциям, балкам, резервуарам (горизонтальным и вертикальным), монтажу 

трубопроводов и т.п.; 

• комплект образцов сварных соединений труб и пластин из углеродистой и 

легированной стали, цветных металлов и сплавов, в т. ч. с дефектами (не менее, чем по три 

образца со стыковыми швами пластин и труб, сваренных в различных пространственных 

положениях из углеродистой, легированной стали, цветных металлов и сплавов 

соответственно; не менее, чем по три образца с угловыми швами пластин, сваренных в 

различных пространственных положениях из углеродистой, легированной стали, цветных 

металлов и сплавов соответственно); 

• комплект плакатов со схемами и порядком проведения отдельных видов контроля 

качества, демонстрационные стенды с образцами сварных швов, в которых наблюдаются 

различные дефекты сварки. 

• технические средства обучения: 

компьютеры с лицензионным обеспечением;  

мультимедийный протектор. 

 

6.1.2.2. Оснащение мастерских 

Мастерская Слесарная: 

 

Оборудование слесарной мастерской: 

• рабочее место преподавателя; 

• вытяжная и приточная вентиляция; 

• Комплект оборудования для обучающегося: 

- уборочный инвентарь; 

- станок отрезной, дисковый; 

- станок ленточнопильный; 

- вертикально-сверлильный станок; 

- машина заточная; 

- тележки инструментальные; 

- верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками; 

- заточной станок; 

- индикатор часового типа; 

- микрометры гладкие; 

- штангенциркули; 

- штангенрейсмусы; 

- угломер универсальный; 

- угольники поверочные слесарные с широким основанием УШ; 

- уровень брусковый; 

- циркули разметочные; 

- чертилки; 

- кернеры; 

- радиусомеры №№ 1, 2; 

- резьбомеры (метрические, дюймовые); 

- калибры пробки (гладкие, резьбовые); 

- резьбовые кольца; 



- калибры скобы; 

- щупы плоские; 

- бородки слесарные; 

- дрель электрическая; 

- зубила слесарные; 

- ключи гаечные рожковые; 

- наборы торцовых головок; 

- осцилляционная машина; 

- гайковерт с набором головок; 

- болгарка; 

- плита поверочная; 

- наковальня; 

- электролобзик; 

- пила сабельная; 

- паста абразивная; 

- электрические ножницы по металлу; 

- зенковки конические; 

- зенковки цилиндрические; 

- зенкера; 

- резьбонарезной набор; 

- круглогубцы; 

- клещи; 

- молотки слесарные; 

- напильники различных видов с различной насечкой; 

- надфили разные; 

- ножницы ручные для резки металла; 

- ножовки по металлу; 

- острогубцы (кусачки); 

- пассатижи комбинированные; 

- плоскогубцы; 

- поддержки; 

- натяжки ручные; 

- обжимки; 

- чеканы; 

- притиры плоские и конические; 

- лампа паяльная; 

- шаберы; 

- призмы для статической балансировки деталей; 

- приспособления для гибки металла; 

- трубогибочный станок; 

- трубоприжим; 

- тисочки ручные; 

- тиски машинные; 

 - защитные экраны для рубки; 

- шкаф для хранения изделий обучающихся; 

- тележка для перевозки приспособлений и заготовок; 

- ящик для хранения использованного обтирочного материала 

- пистолет заклепочный; 



- набор шлифовальной бумаги; 

- набор абразивных брусков; 

- шлифовальная машинка; 

- набор сверл; 

• Оборудование для резки по металлу (гибки): 

- дрель; 

- угловая шлифовальная машина; 

- пила торцовочная; 

- ножницы листовые; 

- универсальный резак; 

- гайковерт ударный; 

- гравер; 

- набор метчиков и плашек; 

- молоток слесарный 500 г; 

- ножницы по металлу; 

- ножовка по металлу; 

- резиновая киянка 450 г.; 

- набор напильников; 

- набор надфилей; 

- твердосплавный разметочный карандаш; 

• стеллаж; 

• шкаф для хранения инструмента; 

• ножницы гильотинные. 

Мастерская Сварочная: 

- рабочее место преподавателя; 

-  вытяжная вентиляция - по количеству сварочных постов; 

• Оборудование сварочного поста для дуговой сварки и резки металлов на 1 

рабочее место (на группу 15 чел):  

- сварочное оборудование для ручной дуговой сварки;    

           - сварочный стол; 

- приспособления для сборки изделий;  

- молоток-шлакоотделитель; 

- разметчики (керн, чертилка); 

- маркер для металла белый; 

- маркер для металла черный. 

• Инструменты и принадлежности на 1 рабочее место (на группу 15 чел): 

- угломер; 

- линейка металлическая;  

- зубило;  

- напильник  треугольный; 

- напильник круглый; 

- стальная линейка-прямоугольник;  

- пассатижи (плоскогубцы);  

- штангенциркуль;  

• Защитные средства на 1 обучающегося (на группу 15 чел): 

- костюм сварщика (подшлемник, куртка, штаны); 

- защитные очки; 

- защитные ботинки; 



- краги спилковые. 

• Дополнительное оборудование мастерской (полигона): 

- столы металлические;  

- стеллажи металлические; 

- стеллаж для хранения металлических листов. 

 

6.1.2.3. Оснащение лабораторий  

испытания материалов и контроля качества сварных соединений. 

Лаборатории:  

Лаборатория Материаловедения: 

Оборудование лаборатории: 

- рабочее место преподавателя; 

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся); 

- комплект учебно-методической документации (согласно перечню используемых 

учебных изданий и дополнительной литературы); 

- таблицы показателей механических свойств металлов и сплавов; 

- комплект плакатов и схем: 

• внутреннее строение металлов; 

• аллотропические превращения в железе; 

• деформация и ее виды; 

• твердость и методы ее определения; 

• классификация и марки чугунов; 

• классификация и марки сталей; 

• доменная печь; 

• сталеплавильная печь; 

• алгоритм расшифровки сталей; 

• виды сталей и их свойства; 

• маркировка углеродистых конструкционных сталей; 

• маркировка углеродистых инструментальных сталей; 

• строение резины, пластических масс и полимерных материалов; 

• строение стекла и керамических материалов; 

• строение композиционных материалов; 

• смазочные и антикоррозионные материалы; 

• абразивные материалы. 

- Комплекты натуральных образцов: 

• коллекция металлографических образцов «Конструкционные стали и сплавы» 

(коллекция образцов (25 шт.) – стали 10, 20, 35, 45 (отжиг), 45 (нормализация), 45 (закалка в 

воде), 45 (закалка + отпуск), 45 (закалка в масле), 45 (закалка с 10000С, в воду), 65, У8 

(пластинчатый перлит), У8 (зернистый перлит), 08Х18Н10Т, ШХ15, Х12М, чугуны белый, 

серый с пластинчатым графитом, серый с шаровидным графитом, серый с хлопьевидным 

графитом, медь М1, бронза БрОФ6-0,15 или БрАЖц9-2, латунь Л63 или ЛС-59-1, 

алюминиевый сплав Д16 или АМг6Т, сталь 20 после цементации, сталь с никелевым 

покрытием), альбом микроструктур – 1 комп.;  

• электронный альбом фотографий микроструктур сталей и сплавов (стали в 

равновесном состоянии; чугуны; стали после термической обработки; сталь после холодной 

пластической деформации и последующего нагрева; легированные стали; цветные металлы 

и сплавы; определение размера зерна аустенита в стали) – 1 шт. 



• компьютеры с лицензионным программным обеспечением; 

• мультимедийный проектор; 

• экран. 

• стационарный твердомер  

• машина разрывная испытательная  

• учебное оборудование «Изучение микроструктуры, легированной стали» 

(коллекция микрошлифов, альбом микроструктур)  

• учебное оборудование «Изучение микроструктуры углеродистой стали в 

равновесном состоянии» (коллекция микрошлифов, альбом микроструктур); 

• учебное оборудование «Изучение микроструктуры углеродистой стали в 

неравновесном состоянии» (коллекция микрошлифов), альбом микроструктур, 

методические указания); 

• типовой комплект учебного оборудования «Изучение микроструктуры цветных 

металлов» (коллекция микрошлифов), альбом микроструктур, методические указания); 

• учебное оборудование «Лаборатория металлографии» (микроскоп 

металлографический (увеличение х100…х1000 крат), цифровая камера для микроскопа (5 

мегапикселей), электронный альбом фотографий (100 шт.) микроструктур сталей и сплавов, 

коллекция образцов (6 шт.)); 

• учебное оборудование «Термическая обработка металлов» (печь муфельная (10 л; 

11500С), микроскоп металлографический (увеличение х100…х1000 крат), цифровая камера 

для микроскопа (1,3 мегапикселя), закалочный бак (7 л) – 2 шт., масло закалочное – 5 л, 

щипцы тигельные 350 мм – 2 шт., щипцы тигельные 500 мм – 1 шт., бумага наждачная для 

снятия окалины (Р80…Р100) – 10 листов, образцы (сталь марки 45; d15x10 мм) – 30 шт., 

коллекция микрошлифов (16 шт.), альбом микроструктур (формат А4) – (2 шт.). 

Лаборатория электротехники и сварочного оборудования: 

Оборудование лаборатории: 

- рабочее место преподавателя; 

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся); 

- комплект учебно-методической документации по электротехнике и электронике; 

- комплект учебно-наглядных средств обучения (модели, натурные объекты, 

электронные презентации, демонстрационные таблицы). 

- компьютеры с лицензионным программным обеспечением; 

- мультимедийный проектор; 

- экран. 

Комплект лабораторных стендов, включающих: 

- основы электротехники и электроники; 

- электронная лаборатория; 

- исследование асинхронных машин; 

- исследование машин постоянного тока; 

- однофазные трехфазные трансформаторы; 

- измерение электрических величин. 

Лаборатория испытания материалов и контроля качества сварных соединений:  



Оборудование лаборатории: 

- рабочее место преподавателя; 

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся); 

- комплект учебно-методической документации; 

-твердомер ТКМ-359М с электронным блоком обработки сигнала с датчиком;  

- пресс гидравлический 30т;  

- набор образцов мер твердости по Виккерсу МТВ;  

- набор образцов мер твердости по Бринелю МТБ;  

- набор образцов мер твердости по Роквеллу МТР;  

- комплект визуально-измерительного комплекта ВИК-1 УЭИ «Дефектация сварных швов и 

контроль качества сварных соединений»;  

- V4,1 ЭОР «Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов» 

(в 2-х частях 

- комплект для визуально-измерительного контроля (ВИК); 

-  комплект для проведения ультразвукового метода контроля; 

- комплект для проведения магнитного метода контроля;  

- комплект для проведения капиллярной дефектоскопии. 

- компьютеры с лицензионным программным обеспечением; 

- мультимедийный проектор; 

- экран. 

6.1.2.4 Оснащение баз практик 

Оснащение баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и 

производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной 

организации и требует наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, 

обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ 

профессиональных модулей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при 

проведении чемпионатов WorldSkills и указанных в инфраструктурных листах конкурсной 

документации WorldSkills по компетенции: Сварочные технологии.  

Производственная практика реализуется в организациях строительного профиля, 

обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области: 16 

Строительство и жилищно-коммунальное хозяйство. 

 Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 

деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 

компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с 

использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной 

программы 

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть 

укомплектован печатными и (или) электронными учебными изданиями (включая учебники 

и учебные пособия) по каждой дисциплине (модулю) из расчета одно печатное и (или) 

электронное учебное издание по каждой дисциплине (модулю) на одного обучающегося. 

В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается 

замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа не 

менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке. 

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической 

документацией по всем учебным дисциплинам (модулям). 



6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, 

адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся. 

 

6.3. Требования к организации воспитания обучающихся  

 

6.3.1. Условия организации воспитания определяются ПОО. 

Выбор форм организации воспитательной работы основывается на анализе 

эффективности и практическом опыте педагогического коллектива, исходя из общей цели 

по созданию организационно-педагогических условий для развития ЛР каждого 

обучающегося. 

6.3.2. В ходе разработки РПВ каждый педагогический работник ПОО выбирает ЛР, 

по достижению которых сможет создать наилучшие условия для обучающихся.   

6.3.3. В рамках реализации своей дисциплины каждый педагогический работник 

ПОО, в том числе, совместно с представителями баз практик, родителями, студентами и др. 

должен организовать за учебный год несколько занятий - событий, отличительными 

чертами которых являются: 

− нацеленность на формирование у обучающихся выбранных педагогом ЛР; 

− участие студентов в подготовке и проведении события; 

− значимость проведения события для педагога и студентов; 

− возможность отразить участие студентов в событии как форму аттестации по 

РПВ (зафиксировать участие); 

− содержательный отбор учебного материала; 

− определение наиболее эффективной формы (технологии) проведения 

события; 

− внесение событий в календарный план воспитательной работы ОПОП. 

  

6.4. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из 

числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности: изготовление, реконструкция, 

монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением 

ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных 

положениях сварного шва (40.002) и имеющих стаж работы в данной профессиональной 

области не менее 3 лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна 

отвечать квалификационным требованиям, указанным в профессиональном стандарте 

«Педагог профессионального обучения, профессионального образования и 

дополнительного профессионального образования», утвержденном приказом Министерства 

труда и социальной защиты Российской Федерации от 8 сентября 2015 г. № 608н. 

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, 

должны получать дополнительное профессиональное образование по программам 

повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: 

изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного 

назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех 

пространственных положениях сварного шва (40.002) не реже 1 раза в 3 года с учетом 

расширения спектра профессиональных компетенций. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 

ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих 

опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых 



соответствует области профессиональной деятельности: изготовление, реконструкция, 

монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением 

ручной и частично механизированной сварки(наплавки) во всех пространственных 

положениях сварного шва (40.002)  в общем числе педагогических работников, 

реализующих образовательную программу, должна быть не менее 25 процентов. 

 

6.5. Требования к финансовым условиям реализации образовательной 

программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляются в соответствии с Методикой определения 

нормативных затрат на оказание государственных услуг по реализации образовательных 

программ среднего профессионального образования по профессиям (специальностям) и 

укрупненным группам профессий (специальностей), утвержденной Минобрнауки России 27 

ноября 2015 г. № АП-114/18вн. 

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по 

реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда 

преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня 

средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную 

(преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента 

Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации 

государственной социальной политики». 

 

 

Раздел 7. Организация государственной итоговой аттестации выпускников 

 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для 

образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 

ГИА проводится  в форме защиты выпускной квалификационной работы. Выпускная 

квалификационная работа способствует систематизации и закреплению знаний выпускника 

по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

при решении конкретных задач, а также определению уровня подготовки выпускника к 

самостоятельной профессиональной деятельности. 

          7.2 К государственной итоговой аттестации допускаются обучающиеся, не имеющие 

академической задолженности и в полном объеме выполнившие учебный план или 

индивидуальный учебный план по ППКРС.  

7.3 Государственная итоговая аттестация включает защиту выпускной 

квалификационной работы (выпускная практическая квалификационная работа и 

письменная экзаменационная работа). Обязательные требования - соответствие тематики 

выпускной квалификационной работы содержанию одного или нескольких 

профессиональных модулей; выпускная практическая квалификационная работа должна 

предусматривать сложность работы не ниже уровня по профессии рабочего, 

предусмотренного ФГОС СПО. 

 
     7.4 График проведения аттестационных испытаний в составе государственной итоговой 
аттестации определяется профессиональной образовательной организацией. 

     7.5 Не позднее, чем за 6 месяцев до государственной итоговой аттестации 

образовательная организация разрабатывает и утверждает программу государственной 

итоговой аттестации. 

     7.6 Не позднее, чем за 3 недели до государственной итоговой аттестации издается 

распорядительный акт (приказ) о составе государственной экзаменационной комиссии по 

определенной образовательной программе среднего профессионального образования.  



7.7 Не позднее, чем за 2 недели до государственной итоговой аттестации издается 

распорядительный акт (приказ) о допуске студентов к государственной итоговой 

аттестации. 

7.8 Не позднее, чем за 2 недели до государственной итоговой аттестации 

формируется график проведения государственной итоговой аттестации.  

           7.9 Лицам, успешно прошедшим ГИА, решением ГЭК присваивается квалификация  

«Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом- Газосварщик». 

 

 


